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Il 408 Drehbinke. — Drehbriicken.
j in den Eisenbahnwerkstitten in verschiedenster | beim Drehen mit gutem gewohnlichem Stahl:
Ausfithrung als gewohnliche Handstihle, als | e @liEsen o o o s 0=10
‘ Weicheisenstabe mit aufgeschweiiten oder auf- po BlbeisEm L 0 o s IO=113 '
geldteten Stahlspitzen, als kurze Stahlstiicke in ‘ » Werkzeugstahl . . . 7—- 9 | |
Spezialmesserhaltern gefaBt, oder als ebene | » Bronze, RotguB . . 13-19 , ‘
Scheibenmesser oder als Spezialmesser mit | beim Drehen mit Schnelldrehstahl: |
schraubenformiger Windung in Verwendung | fiir GuBeisen . . . . .15—20m
y stehen, bediirfen hier keiner besonderen Be- | , FluBeisen . . . . .20-30,
schreibung. » Werkzeugstahl . . . 15-25
Die in der Maschinenindustrie fast ausschlieB- , Bronze, Rotguf . .20-40 ,

lich erfolgende Verwendung von Schnelldreh- | 415 Vorschibe fiir das Schroppen  konnen

stahl ergibt die Moglichkeit der Steigerung der | gelten: e

Schnittgeschwindigkeit auf 20— 60 m in der (. ) ) Vorschiibe
Minute, da der Schnelldrehstahl hohe Tempe- | fiir leichte Arbeiten . . . 0:05 bis 05 mm
raturen (bis 700° C) anstandslos ohne Ab- | , mittlere Arbeiten . . 020 , 18 ,

» schwere Arbeiten . . 050 , 3—-4 ,
Derzeit werden mit Schnelldrehstahl Dreh-

niitzung der Schneide vertrigt (gegeniiber guten |
gewohnlichen Stihlen, die schon bei 1500
weich werden und eine Schnittgeschwindigkeit | spanleistungen von 250 — 400 kg per Stunde
iber 8 — 10 /n nicht mehr vertragen). erreicht.

Als die wirtschaftlichsten Schnittgeschwindig- | Uber den Kraftbedarf der D. in P.S. gibt

keiten in m per Minute ergeben sich: | folgende Tabelle AufschluB:
| Gewshn- | Spitzenhohe inmm . . .| 150 | 200 | 250 | 300 | 350 400 | 500 | 600 | 700
| liche gewdhnliche D. . . . .| 15 [ 2 { 25 ’ 3 | 35| 4 ‘ 5 6 7
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Drehbriicken (swing bridges, swivel bridges; | mitte angebracht ist, unterscheidet man gleich-
ponts tournants; ponti girevoli), bewegliche | armige(Abb.251)und ungleicharmige (Abb.252)
Briicken (s.d.), bei denen die Bewegung um | D. Die ersteren bieten gegeniiber den letzteren
eine lotrechte, zwischen den Briickenenden | mehrfache Vorteile. Zunichst sind zur Aufrecht-
gelegene Drehachse erfolgt. erhaltung des Gleichgewichts bei geoffneter

Die Drehachse, der Drehzapfen oder | Briicke keinerlei Gegengewichte notwendig.
Konigszapfen, befindet sich meist auf ‘ AuBerdem werden bei der gleicharmigen D.

"/’__

Abb. 251. Abb. 252. Abb. 253. i
einem Pfeiler, den man Drehpfeiler nennt. | zwei Offnungen gleichzeitg .frei. Dageg_en ver-
Je nachdem die Drehachse genau in der | ursacht der kreisrunde Mittelpfeiler eine be-
Briickenmitte oder zu einer Seite der Briicken- | deutende Verengung des Profils, die oft eine
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